Bolce STEAM
niegubne

do metali

Stal ocynkowana: T-PTL2 | T:PSL2
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Wymiary metryczne: T-PTL2 | T:PSL2

Symbol T-PTL2 T-PSL2
A max. 1.47 1.47
Minimalna grubo$¢ materiatu [s] 1.53 1.53
Srednica otworu [r] +0.08 833 8.33
C max. 8.31 8.31
D-0.13 6.35 6.35
E £0.25 12.7 12.7
F +0.25 10.3 10.3
G =0.25 7.87 7.87
H=0.25 4.32 4.32
1+£0.25 151 12.95
JNom. 2273 19.81
Minimalny odstep od krawedzi [m] 8.64 8.64
Aluminium Stal
Sita weisku [Kn] Sita wycisnigcia detalu [N] Sita wcisku [Kn] Sita wycisnigcia detalu [N]
13.3 1779 17.8 2224

T-PTL2: Zalecane do blachy o twardosci max. HRB 80
T-PSL2: Zalecane do blachy o twardosci max. HRB 80

v Badania te byty prowadzone w warunkach laboratoryjnych, dane te powinny by¢ stosowane tylko jako dane pomocnicze.
v Wszystkie dane sg poprawne, zgodnie z naszg najlepszg wiedza. Jednak Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig - STEAM, nie moze by¢ pociggnieta

do odpowiedzialnoSci za jakiekolwiek btedy lub pominiecia.
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